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Résumé:

Ce mémoire représente un ajout destiné aux programmeurs et aux fabricants
pour aider a la fabrication et a la création d'une machine a commande numérique a
trois axes pouvant étre développée en cing axes, avec une explication et des détails
sur la fagon de la programmer. Cette étude permet d'approfondir les connaissances
dans le domaine de l'automatisation et d'appliquer les connaissances théoriques
acquises pendant la période de formation. Ce travail a constitué une passerelle vers
la découverte et I'apprentissage de nouveaux domaines d'études qui comprenaient;
I'informatique, la création de circuits électriques, le contréle de moteurs a l'aide de
microcontréleur, La programmation G-code des piéces a usiner, conception et
assemblage de piéces mécaniques différentes qui construire la machine a commande
numérique a trois axes a l'aide du logiciel SolidWorks. Enfin, ce travail n'est qu'un
point de départ qui stimule pour développer d'autres machines et systemes et ouvre
la porte a des projets plus vastes. Nous espérons avoir contribué a motiver les

etudiants dans le domaine passionnant de la robotique.

Mots clé: machine a commande numérique, grbl, arduino, G—-code, moteurs pas a

pas.
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summary:

This work provides additional information for programmers and manufacturers
to assist in the fabrication and creation of a three—axis CNC machine that can be
developed to five axes, with an explanation and details on how to program it. This
study will allow you to deepen your acknowledgement of the field of automation and
apply the theoretical knowledge acquired during the training period. Creating electrical
circuits, controlling motors using microcontroller, G-code programming of work pieces,
designing and assembling different mechanical parts that build the three-axis
numerical control machine at SolidWorks software were some of the subjects covered
by this assignment. Finally, this work is only a starting point that stimulates the
development of other machines and systems and opens the door to larger projects.

We hope to have helped motivate students in the exciting field of robotics.

Key words: CNC machine, numerical control, grbl, Arduino, stepper motor, G—-code.
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Carte: "Arduino Mega or Mega 2560

Graver la séquence d'initialisation

XI

©

Nouveau dossier

ABS_PowerOe_Aurora_inverter nmunication_pr A

Adafrut_BuslO build

Adafrur_GFX_Libeary B gtipload.ine

Adafrut NeoPixel
Adafra_SSD1306

arduine_213911
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and a bit more
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Huge Display XYZET
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Generating spindle/laser/plasma ON cc Yes
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116- Testi

Color tailstock
7colorr
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view settings
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L0 mm O Laserbeam
Actual WorkPosition
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EP  m 6]
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EP  m [
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s> - @
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PN < X

Simulation mode | 20000 15 Info
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Just another grbl-viewer ... and a bit more

") GRBL.dat - Bloc-notes be
Fichier  Editi Format Affichage Aide
$122-1@.@00
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$132=20000.000
$133=20000.000
$134=20000.000
#$
[Test@Mega]
%Message, Attention !!! This macro will overwrite your Grbl parameters
; General
; Step pulse, microseconds
$0-10
; Step idle delay, milliseconds
$1=25
12 xLabel3
; Step port invert, mask ]
$2=0
v
Ln 1, Col 1 100%  Windows (CRLF) UTF-8
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view settings
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kill alam lock
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